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前    言

本标准是为加强考试用铅笔和涂卡专用笔的质量管理，保证产品质量，根据该产品的生产企业、商业部门及消费者要求而制定的。

本标准的附录A为规范性附录。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国制笔标准化技术委员会（SAC/TC378）归口。

本标准由上海市制笔工业研究所负责起草，中国第一铅笔股份有限公司、中韩晨光文具制造有限公司、射阳县幸运实业有限责任公司、上海马可文化用品有限公司、佛山市南海区金沙西联永远五金文具厂、哈尔滨天坛铅芯有限责任公司、上海金万年实业发展有限公司、、上海乐美文具有限公司、青岛普乐斯铅笔有限公司、温州天骄笔业有限责任公司参加起草。

本标准主要起草人：陈景强、黄维虎。

本标准首次发布。

考试用铅笔和涂卡专用笔

1　 范围

本标准规定了考试用铅笔和涂卡专用笔的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于硬度记号为2B的考试用铅笔和涂卡专用笔，也适用于涂卡专用笔铅芯。
2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 191-2000  包装储运图示标志（eqvISO 780：1997）

GB/T 2828.1-2003  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

               （ISO 2859-1：1999 IDT）

GB/T 6388-1986  运输包装收发货标志

GB 21027-2007  学生用品的通用安全要求

GB/T XXXX-XXXX  铅笔

QB/T 1023-2007  活动铅笔

QB/T 1024-2007  活动铅笔用黑铅芯

3　 要求

3.1　 考试用铅笔铅芯和笔杆、涂卡专用笔铅芯尺寸应符合表1的规定。

表1　                                单位为毫米   

	试验方法
	种  类
	要  求

	
	
	直径
	长度
	宽度
	厚度

	4.1
	圆形铅芯
	≥2.0
	—
	—
	—

	
	矩形铅芯
	—
	60±1
	1.78～1.84
	0.92～0.96

	
	考试用铅笔
	见附录A
	168～180
	—
	—


3.2　 考试用铅笔和涂卡专用笔的铅芯性能应符合表2的规定。

	试验方法
	项 目 名 称
	要  求

	
	
	考试用铅笔
	涂卡专用笔

	4.2
	芯尖受力/N
	≥9.31
	≥5.88



	4.3
	弯曲强度/MPa
	—
	≥80

	4.4
	硬度/MPa
	127～157
	—



	4.5
	磨耗/mm
	≤2.5
	≤0.10

	4.6
	滑度（摩擦系数）
	0.175

≤0.175
	≤0.165


表2（续）

	试验方法
	项 目 名 称
	要  求

	
	
	考试用铅笔
	涂卡专用笔

	4.7
	浓度（吸光度）
	≥0.38
	≥0.40

	4.8
	铅芯外观
	—
	挺直、光滑、无弯头



	4.9
	铅芯弯曲度/mm
	—
	≤0.5




3.3　 考试用铅笔的其它性能还应符合表3规定。

	试验方法
	项 目 名 称
	要  求

	4.10
	滑  芯/N
	≥39.2

	4.11
	偏心数/mm
	≥0.41×（D－d）a

	4.12
	笔杆结合牢度
	不 开 胶

	4.13
	杆内断芯（处/支）
	≤1

	4.14
	笔杆漆膜
	无脱落、开裂

	4.15
	考试用铅笔外观
	⒈笔杆卷削性能良好；

⒉笔杆表面无明显缺陷；
⒊标志字迹能识别。

	a D为笔杆直径，d为铅芯直径。


3.4　 涂卡专用笔的其它性能还应符合表4规定。

	试验方法
	项 目 名 称
	要  求

	
	
	揿动式
	坠芯式

	4.16
	夹铅芯力/N
	≥5.88

	4.17
	出铅芯长度/（毫米/次）
	0.7～1.5
	—

	4.18
	输铅芯性能
	连续
	自由下落

	4.19
	耐用性能/次
	≥10000

	4.20
	耐冲击性能
	1 m高度水平跌落，输铅芯连续，零部件无开裂变形

	4.21
	涂卡专用笔外观
	1.表面光洁，无擦伤、裂纹等缺陷；

2.整笔无明显歪斜；

3.零部件装配平服、牢固；

4.标志字迹清晰


3.5　 考试用铅笔、涂卡专用笔和铅芯的可迁移元素含量应符合GB 21027-2007的规定。
4　 试验方法

考试用铅笔按硬度记号为2B的铅笔的试验方法进行，涂卡专用笔和铅芯按铅芯公称直径为1.0 mm、硬度记号为2B的活动铅笔和铅芯的试验方法进行。
4.1　 铅芯和笔杆尺寸试验

4.1.1　 圆形铅芯直径和考试用铅笔直径、长度按GB/T XXXX-XXXX中5.6的规定进行。

4.1.2　 矩形铅芯长度用分辨力不低于0.02 mm的游标卡尺测量，宽度、厚度用分辨力不低于0.01 mm的千分尺测量。
4.2　 芯尖受力试验

4.2.1　 考试用铅笔按GB/T XXXX-XXXX中5.1的规定进行。

4.2.2　 涂卡专用笔和铅芯按QB/T 1023-2007中5.2的规定进行。
4.3　 弯曲强度试验

4.3.1　 试验仪器

弯曲强度测试仪。

4.3.2　 方法与步骤

4.3.2.1　 调节仪器水平和零位，调节测试跨距为30 mm。

4.3.2.2　 将铅芯平放在两支点固定刀口下，开启测试仪，当中点刀口上升到铅芯折断时，记录铅芯折断时的载荷值。

4.3.2.3　 按式（1）计算弯曲强度σf ，应符合表2规定的要求。


………………………………………（1）

式中：

σf ——弯曲强度，单位为兆帕（MPa）；

F——折断载荷，单位为牛[顿]（N）；

L——测试跨距，单位为毫米（mm）；

b——试样宽度，单位为毫米（mm）；

h——试样厚度，单位为毫米（mm）。
计算结果表示到个位。

4.4　 硬度试验

按GB/T XXXX-XXXX中5.2的规定进行。
4.5　 磨耗试验

4.5.1　 考试用铅笔按GB/T XXXX-XXXX中5.3的规定进行。
4.5.2　 涂卡专用笔和铅芯按QB/T 1024-2007中5.4的规定进行。
4.6　 滑度试验

4.6.1　 考试用铅笔按GB/T XXXX-XXXX中5.4的规定进行。
涂卡专用笔和铅芯按QB/T 1024-2007中5.3的规定进行。
4.7　 浓度试验

4.7.1　 考试用铅笔按GB/T XXXX-XXXX中5.5的规定进行。
4.7.2　 涂卡专用笔和铅芯按QB/T 1024-2007中5.2的规定进行。
4.8　 铅芯外观试验

按QB/T 1024-2007中5.7的规定进行。
4.9　 铅芯弯曲度试验

按QB/T 1024-2007中5.8的规定进行。
4.10　 滑芯试验

按GB/T XXXX-XXXX中5.7的规定进行。

4.11　 偏心数试验
按GB/T XXXX-XXXX中5.9的规定进行。

4.12　 笔杆结合牢度试验

按GB/T XXXX-XXXX中5.11的规定进行。
4.13　 杆内断芯试验

按GB/T XXXX-XXXX中5.13的规定进行。
4.14　 笔杆漆膜试验

按GB/T XXXX-XXXX中5.14的规定进行。
4.15　 考试用铅笔外观试验

按GB/T XXXX-XXXX中5.14的规定进行。
4.16　 夹铅芯力试验

按QB/T 1023-2007中5.1的规定进行。
4.17　 出铅芯长度试验
按QB/T 1023-2007中5.3的规定进行。
4.18　 输铅芯性能试验
按QB/T 1023-2007中5.4的规定进行。
4.19　 耐用性能试验

按QB/T 1023-2007中5.5的规定进行。
4.20　 耐冲击性能试验

按QB/T 1023-2007中5.7的规定进行。
4.21　 涂卡专用笔外观试验

在200 lx～250 lx光照度下进行目测。

4.22　 可迁移元素试验

可迁移元素含量试验按GB 21027-2007中4.1的规定进行。
5　 检验规则

5.1　 检验分类

考试用铅笔和涂卡专用笔的检验分型式检验和出厂检验。

5.2　 型式检验

出现下列情况之一时，一般应进行型式检验：

a）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

b）正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c）正常生产时，应每年进行不少于一次型式检验1）；

d）停产三个月或三个月以上后，恢复生产时；

e）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

f）国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

5.2.1　 考试用铅笔的型式检验按第3章表1～表3和3.5所列全部项目逐项检验。
5.2.2　 涂卡专用笔的型式检验按第3章表1、表2、表4和3.5所列全部项目逐项检验，涂卡专用笔铅芯的型式检验按第3章表1、表2和3.5所列全部项目逐项检验。
5.2.3　 型式检验时，考试用铅笔、涂卡专用笔和铅芯的供检样本和合格率分别按GB/T XXXX-XXXX中6.2.2、QB/T 1023-2007和QB/T 1024-2007中6.3.2的规定。
型式检验不合格，应分析原因，找出问题并落实措施，重新进行型式检验。若再次型式检验不合格，产品停止出厂；待解决问题，型式检验合格后，方可恢复出厂。

5.3　 出厂检验

5.3.1　 出厂检验批由同一型号的产品当日生产量组成。
5.3.2　 出厂检验除浓度外按GB/T 2828.1-2003执行。

5.3.3　 考试用铅笔、涂卡专用笔和铅芯出厂检验项目、不合格分类、试验方法、抽样方案类型、检验水平（IL）、接收质量限（AQL）值分别按GB/T XXXX-XXXX中表6、QB/T 1023-2007中表4、QB/T 1023-2007中表12的规定。

5.3.4　 批质量的判定

批质量的判定按单项不合格品百分数表示。只有当产品同时达到规定的接收质量限时，该检验批才能判为合格。

5.3.5　 检验后的处置：

a）合格产品应附有产品合格证；

b）出厂检验不合格批，应退回生产部门进行100%的整理和返工，整理和返工后可再次提交检验，对再次提交批应采用相应的加严检验抽样方案。若再次提交批仍不合格，则该批产品不合格。

6　 标志、包装、运输、贮存

6.1　 标志

每支考试用铅笔和涂卡专用笔应有如下标志：

a）制造厂名或其简称或注册商标；

b）产品型号；

c）2B硬度记号和“考试用笔”标志。

6.2　 包装

6.2.1　 考试用铅笔和涂卡专用笔包装盒上应有产品名称及商标、型号、执行标准编号、支数及制造厂名、厂址、生产日期。包装盒内应附有产品合格证。

6.2.2　 考试用铅笔和涂卡专用笔包装箱上应有产品名称及商标、型号、执行标准编号、制造厂名、厂址、重量、体积、内装产品数量、出厂日期等标志。包装箱上的图示标志应符合GB/T 191-2000和GB/T 6388-1986的规定。

6.2.3　 运输包装的包装材料应适应长途运输的需要。

6.3　 运输

成品在运输过程中严禁日晒雨淋，并防止与有机气体接触。

6.4　 贮存

考试用铅笔和涂卡专用笔应贮存于干燥并通风良好的仓库中。贮存温度0℃～40℃，相对湿度不大于80%。
涂卡专用笔保质期：自生产日起两年。
附　录　A 
（规范性附录）
笔杆直径推荐值

A.1　 考试用铅笔笔杆直径的公称尺寸推荐值

                                           表A1                                 单位为毫米
	六角形笔杆（内切圆）
	圆形笔杆

	7.7
	8.0

	7.1
	7.6

	7.0
	7.2

	6.5
	6.5
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1） 可迁移元素含量的型式检验周期一般应不超过二年。
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